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SZCZEGOLOWA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

DLA PROJEKTU

Rozbudowa budynku Zespotu Szk6t Ogdélnoksztatcacych
w Zatorze im. Mikotaja Kopernika o zewnetrzna ewakuacyjna
klatke schodowa wraz ze zmiang sposobu uzytkowania
czesci obiektu.

Adres: dziatka nr 258, obreb 4. Zator

Inwestor: Zespot Szkdt Ogolnoksztatcgeych im. Mikofaja Kopernika w Zatorze
ul. Kongresowa 11, 32-640 Zator

Zakres: ROBOTY INZYNIERYJNE | BUDOWLANE
(CPV : 45220000-5)

Opracowat: dr inz. Rafat Sienko
nr upr. 14/2001, 275/2001

— Krakéw, sierpien 2013 —
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1. Przedmiot i zakres Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru roboét zwigzanych
z wykonaniem elementéw konstrukcji stalowej oraz elementéw zelbetowych zewnetrznej klatki
schodowej tworzacej droge ewakuacyjng w budynku Zespotu Szkét Ogodlnoksztatcgcych w Zato-
rze im. Mikotaja Kopernika.

Roboty inzynieryjne i budowlane obejmowaé bedg wykonanie fundamentéw oraz stalowej kon-
strukgiji klatki schodowej

2. Materialy

2.1. Beton

Do wykonania elementéw zelbetowych klatki schodowej nalezy uzy¢ betonu klasy C20/25
(B25) na kruszywie tamanym o maksymalnej srednicy ziarna 31,5mm. Do mieszanki betono-
wej nalezy stosowaé cement hutniczy CEM I1I/A-32,5 PN-EN 197-1 w ilosci nie wiekszej niz
350kg/m3. Maksymalny stosunek w/c powinien by¢ mniejszy od 0,50.

2.2. Stal Zbrojeniowa
Do zbrojenia betonu nalez uzy¢ pretéw zebrowanych klasy C wg PN-EN 1992-1-1.

2.3. Stal konstrukcyjna
Do wykonania konstrukcji konstrukcji klatki schodowej przyjeto stal klasy S235JRG2 wg PN-
EN 10025-2:2005. Przyjeto nastepujace ksztattowniki:

— ptaskowniki,

— blachy,

— ceowniki gorgcowalcowane i zimnogiete,

— ksztattowniki zimnogiete, zamkniete kwadratowe i prostokatne.

Wszystkie elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez cynkowanie ogniowe.

Zaleca sie, by profile C stosowane na rygle Scienne oraz ptatwie zadaszenia klatki

schodowej byly zabezpieczone fabrycznie przez cynkowanie ogniowe. Wymagania co do

sposobu przygotowania powierzchni oraz grubosci nanoszonych warstw podane nizej
obowigzujg dla wszystkich elementéw. Elementy niezabezpieczone fabrycznie nalezy
zabezpieczy¢ w taki sposob, by spetni¢ ponizsze wymagania:

* oczyscic do stopnia czystosci Sa 22 wg PN-EN ISO 12944-4:2001 metodg
strumieniowo-scierng. Powierzchnia konstrukcji powinna by¢ wolna od: zawalcowan,
zgorzelin, odpryskéow po spawaniu, ostrych krawedzi, zanieczyszczen farbami, olejami,
emulsjami oraz innymi materiatami stosowanymi przy trasowaniu, znakowaniu,
spawaniu, wierceniu itp.

» wszystkie ostre krawedzie zaokragli¢ przez szlifowanie. Minimalny promien zaokraglenia
powinien wynosi¢ 2mm,
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» poddaé¢ cynkowaniu ogniowemu (powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne) wg PN-EN
ISO 1461:2000. Minimalne $rednie grubosci cynku w zaleznosci od grubosci
zabezpieczanego elementu nalezy przyja¢ zgodnie z w/w norma.

Otwory technologiczne stuzgce do odpowietrzania konstrukcji podczas procesu cynkowania
oraz wlewania i wylewania cynku nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi cynkowni. Otwory
w skrzyzowaniach elementéw zamknietych nalezy sytuowaé wewnatrz potgczenia tak, aby
po spawaniu elementéw otwory te nie byty widoczne. W innych miejscach nalezy sie
kierowacC zasadg, by otwory byty jak najmniej widoczne oraz, by nie wptywata przez nie woda
opadowa badz skraplajgca sie.

2.4. Podlewki

Przyjeto, ze podlewki w miejscu oparcia stalowej konstrukciji wsporczej zostang wykonane
z systemowych zapraw niskoskurczowych o wytrzymatosci charakterystycznej na sciskanie
uzyskiwanej po 28 dniach min. 30MPa, np. Ceresit CX-15.

2.5. Potaczenia srubowe niesprezane

Pofgczenia te nalezy wykonaé przy zastosowaniu srub z them szesciokatnym klasy 8.8 wg
PN 82105, nakretki wg PN-EN ISO 4032, podkfadki wg PN 82005. Elementy zlgczne nalezy
zabezpieczyé antykorozyjnie przez cynkowanie galwaniczne lub ogniowe o gr. warstwy cyn-
ku min. 50mm.

2.6. Potaczenia srubowe sprezane

Potgczenia te nalezy wykonac¢ przy zastosowaniu srub z tbem szesciokatnym typu HV klasy
10.9 wg PN 82343, nakretki wg PN 82171, podktadki wg PN 82039. Elementy ztgczne nalezy
zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez cynkowanie galwaniczne lub ogniowe o gr. warstwy cyn-
ku min. 50mm. Moment dokrecenia nalezy przyja¢ zgodnie z wytycznymi producenta danego
zestawu Srub. Zaleca sie zastosowanie zestawu srubowego klasy K2 wg PN-EN 1090-2. Po-
tgczenia sprezane wymiarowano w klasie F wg PN-90/B-03200.

3. Sprzet
Do przeprowadzenia robét inzynieryjnych i budowlanych konieczny jest nastepujacy sprzet:
» szalunki i stemple systemowe,
» gietarki do pretow (w przypadku wykonywania tej czynnosci na budowie), inne narzedzia
konieczne do wykonania zbrojenia,
* wibratory butawowe,
* pompa do podawania betonu,
* betonowozy o maksymalnej masie dostosowanej do istniejgcych drég dojazdowych,
e rusztowanie,
* drabiny aluminiowe,

* klucze nasadowe i oczkowe do skrecania potgczen srubowych,
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* klucze dynamometryczne,

* zuraw samochodowy dostosowany do gabarytow oraz masy mocowanych elementow
wstalowych,

* narzedzia reczne.

4. Skladowanie i transportu

Nie przewiduje sie sktadowania na placu budowy materiatéw potrzebnych do wykonania wyze;j
wymienionych rob6t. Wszystkie materiaty nalezy dostarcza¢ w takich ilosciach, aby na biezgco
je wbudowywac.

5. Wykonanie robét

Gltownym zatozeniem przyjetym w projekcie jest wykonanie konstrukcji stalowej klatki schodo-
wej opartej na zelbetowych stopach fundamentowych oraz zamocowanych do istniejgcych $cia-
nach murowanych.

Wykonanie zelbetowych fundamentéw
Posadowienie klatki schodowej zrealizowano jako bezposrednie na zelbetowych stopach

fundamentowych. Poziom posadowienia stop znajduje sie na poziomie -2,03m. Przyjeto sto-
py o wymiarach 80x80cm, 80x63cm oraz 105x218cm. Pod stopami nalez wyla¢ podbeton o
grubosci min 10cm. Beton zageszczac wibratorami. Do szalowania fundamentéw nalezy sto-
sowac szalunki systemowe lub wykona¢ z desek. Stopy fundamentowe rozszalowywac¢ po
uptywie min. 3 dob i pielegnowac przez kolejne 4 doby.

Wykonanie elementow wysytkowych stalowej konstrukcji wsporczej
Elementy wysytkowe stalowej konstrukcji wsporczej nalez wykonaé zgodnie z opisem tech-

nicznym i rysunkami Projektu Budowlanego. Wymiary poszczegdlnych elementéw zostaty
dobrane w taki sposéb, aby umozliwi¢ swobodny transport w miejsce wbudowania. Konstruk-
cja ramy zostata wykonana z nastepujgcych profili:

— rura kwadratowa 160x8 — stupy,

— rura prostokatna 200x120x0 — rygiel dachowy,

— ceowniki gorgcowalcowane C200 — belki policzkowe biegdéw schodow,
— ceowniki zimnogiete 140x60x5 — ptatwie dachowe,

— blachy i ptaskowniki.

Montaz elementéw wysytkowych konstrukciji wsporczej

Konstrukcje stalowg nalezy montowa¢ zgodnie z opisem technicznym oraz rysunkami Pro-
jektu Budowlanego. Stupy oparto na zelbetowych stopach fundamentowych, natomiast rygle
zamocowano do istniejgcej sciany szkoty. Elementy stalowe nalez mocowac do scian muro-
wanych za pomocg kotew chemicznych wklejanych do muréw np. KOELNER R-KEM +R-
STUDS-12260, natomiast do stép fundamentowych za pomocg kotew chemicznych wkleja-
nych do elementéw zelbetowych np. KOELNER R-KER +R-STUDS-12190.
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Montaz spocznikéw oraz stopni

Na spocznikach przyjeto krate pomostowg zgrzewang HMS o wysokosci ptaskownika 5¢cm,
natomiast stopnie biegéw schoddéw przyjeto jako systemowe typu SP. Mocowanie tych ele-
mentdéw do konstrukcji klatki schodowej nalez zrealizowaé zgodnie z wytycznymi producenta

i kartami technicznymi.

Wykonanie ptyty na gérnym poziomie klatki schodowej

Na gornym poziomie klatki schodowej zaprojektowano zelbetowg ptyte o grubosci 10cm. Pty-
te nalez wykona¢ zgodnie z opisem technicznym oraz rysunkami Projektu Budowlanego.

6. Kontrola jakosci i odbior robét

Wykonanie i odbior konstrukcji stalowej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-B-
06200:2002 ,Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania. Wymagania podstawowe.”

Materiaty
Nalezy dotgczy¢ deklaracje zgodnosci lub aprobaty techniczne dla wszystkich zastoso-

wanych materiatéw.

Potgczenia sSrubowe niesprezane
Wszystkie $ruby nalezy po dokreceniu sprawdzi¢ mtotkiem.

Potaczenia srubowe sprezane
Wszystkie sruby nalezy sprawdzi¢ kluczem dynamometrycznym.

Wykonanie robét

Powierzchnie elementéw zelbetowych po rozszalowaniu powinny by¢ pozbawione tzw.
rakow i nierownosci. Wszystkie raki nalezy zaszpachlowa¢ przy zastosowaniu systemo-
wych zapraw do naprawy betonu. Nierowno$ci (uskoki) wieksze od 3mm nalezy przeszli-

fowac i w razie potrzeby zaszpachlowac¢

7. Przepisy zwigzane

Wszystkie prace nalezy prowadzi¢ w oparciu o wymagania zawarte w aktualnych Polskich Nor-
mach, Specyfikacji Technicznej i Projekcie. Mozna réwniez korzysta¢ z wytycznych zawartych
w Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych wydawa-
nych przez polskie osrodki naukowo-badawcze.

Ponizej podano podstawowy wykaz Polskich Norm obejmujgcych w/w zagadnienia:

[1] PN-B-06200:2002. Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru,

[2] PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszenie na stal metodg zanurzeniowg —
wymagania i badania.
[3] PN-90/B-03200. Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
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