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1 Przedmiot i zakres Szczegotowej Specyfikacji Techni  cznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot dla prac
wykonczeniowych, zwigzanych z przebudowg i rozbudowg obiektéw kompleksu sportowego
Uniwersytetu JagielloAskiego w Krakowie przy ul. Piastowskiej 26.

Prace wykonczeniowe obejmowacé beda:

1

2
3
4
5.
6
7
8
9

Wykonanie tynkdw wewnetrznych i gtadzi dipsowych
Wykonanie posadzek

wykonanie okladzin sciennych

Montaz stolarki i Slusarki drzwiowe]

Montaz $lusarki okiennegj

Montaz elementow wyposazenia statego

Montaz sufitow podwieszanych

Montaz gasnic

Montaz zabudowy meblowej

2 Materialy

Uwagi ogolne:

W strefie pozarowej ZL Il stosowanie do wykonczenia wnetrz materiatow tatwopalnych,
ktérych produkty rozktadu termicznego sg bardzo toksyczne lub intensywnie dymiace,
jest zabronione.8258 ust.1

Na drogach komunikacji ogolnej, stuzgcych celom ewakuacji, stosowanie materiatow i
wyrobow budowlanych tatwo zapalnych jest zabronione.§258 ust.2

Oktadziny sufitow oraz sufity podwieszane nalezy wykona¢ z materiatéw niepalnych lub
niezapalnych i nieodpadajgcych pod wplywem ognia.§262 ust.1.

Wszystkie elementy budynku w strefie PM zaprojektowano jako nie rozprzestrzeniajace
ognia

Zgodnie z 8219 ust. 2 wszystkie elementy drewniane konstrukcji dachu nalezy
obudowac przy uzyciu ptyt g-k do klasy odpornosci ogniowej R 30.

2.1. lzolacje przeciwwodne / przeciwwilgociowe — poza za  kresem

2.2. Posadzki

2.2.1. Ptytki gresowe

Stosowac ptytki o wymiarach i kolorze zgodnym z opisem. Pilytki gresowe gr. 10mm,
posiadajgce gwarancje producenta lub sprzedawcy na stopien niescieralnosci IV oraz V dla
korytarza (skala 1-5) i wykonczenie antyposlizgowe R10 dla pomieszczen ogdinych i R11 dla
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kuchni i zaplecza lub wyzsze (w skali 1-13). Cokoliki z ptytek gresowych nalezy wykonac¢ o
wysokosci 5-8cm z zaokrgglong krawedzig gorng (bez listwy z tworzywa sztucznego). Plytki
uktada¢ na zaprawie klejowej. Fugi wypleni¢ mineralng zaprawg do fugowania.

Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5 °C.
Temperature te nalezy zapewni¢ na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robét oraz w
czasie wigzania i twardnienia zaprawy. Materialy uzyte do wykonywania posadzki powinny
znajdowaé sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze co najmniej 24 godziny przed
rozpoczeciem robo6t. Przed przystgpieniem do okladzinowania powierzchni podidg w
pomieszczeniach mokrych nalezy sprawdzi¢ spadki do elementéw odwadniajgcych, min. 1.5%.
Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykonczeniowym. Plytki nalezy
uktadac i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod ptytki nie moze
zawiera¢ pustych miejsc. Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy
rozmierzac¢ tak, aby docinki ptytek przy krawedziach (koncach $cian) miaty wymiar wiekszy niz
potowa plytki.

Przygotowanie podioza:

Z powierzchni betonowej nalezy usunaé wszystkie luzne czesci, zatluszczenia, jak réwniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnos¢é warstwy
malarskie, piaszczgce i tluszczace sie warstwy zapraw. Podloze powinno byé nosne a
wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodnie z PN/B — 10107 nie mniejsza niz 0.5MPa.
Podtoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i szczelin.
Wilgotnos¢ nie moze przekracza¢ 2% dla betonu i 0.5 % dla anhydrytu.

Posadzki z ptytek ceramicznych ukfada¢ na przygotowanym wczesniej suchym i czystym
podktadzie betonowym. Do ukladania stosowaé klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z
przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju plytek. Roboty posadzkowe rozpoczaé od ulozenia
spoziomowanych ptytek-reperow, ktorych powierzchnia wyznacza potozenie plaszczyzny
posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedacych wielokrotnoscia wymiaru ptytek pasy
kierunkowe, ktorych ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang na ptytkach-reperach.
Prawidlowos¢ ptaszczyzny ukladanych pol kontroluje sie fatg przyktadang do paséw
kierunkowych. Spoiny wypelnia sie zaprawg do spoinowania.

2.3. Sciany

2.3.1.  Tynki wewn etrzne
Ogolne zasady wykonywania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢é zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania
tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murow tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu
stanu surowego. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach
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mozna wykonywaé¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich  srodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,\Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur”. Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w
ciggu pierwszych dwoéch dni przed nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wodg.

Przygotowanie podtozy

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢c zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze
nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z
substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydfa lub przez
wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzyé
wodg.

Wykonywania tynkéw trojwarstwowych

Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢
po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa
gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy stosowaé zaprawy
cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w
tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

Ogolne zasady wykonywania okfadzin ceramicznych. Oktadziny ceramiczne powinny byc¢
mocowane do podioza warstwg wyrdownujgcg lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego
podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowa¢ do dostatecznie
wytrzymatego podtoza. Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane
lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych oraz $Sciany betonowe. Do
osadzania wykiadzin na Scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu
osiadania murow budynku. Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robo6t nalezy
oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu. Na
oczyszczong i zwilzong powierzchnie scian murowanych lub tynkowanych natozy¢ warstwe
kleju a nastepnie przymocowac plytki ceramiczne. Elementy ceramiczne powinny byc¢
posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkow i odcieni barwy, a przed przystgpieniem do
ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej. Temperatura powietrza
wewnetrznego w czasie ukfadania piytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.
Dopuszczalne odchylenie krawedzi pilytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie
wieksze niz 2 mm na dlugosci taty dwumetrowej.

Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:
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bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji
stalowej lub aluminiowej,

na podkiadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podkiadzie z listew lub tat
drewnianych, umocowanych do podifoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami
przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujgc piyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage
aby piyty nie spoczywaly bezposrednio na podiodze ale powinny by¢ podniesione i
docisniete do sufitu (dystans miedzy podiogg a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).
Zigcza piyt nalezy oklei¢ tasmg papierowg perforowang lub z widkna szklanego i
zaszpachlowa¢ zaprawg gipsows.

Wykonywanie gtadzi gipsowych tynkarskich

Gladzie gipsowe na istniejgcych tynkach wewnetrznych cementowo-wapiennych sag
tynkami pocienianymi z zaprawy gipsowej przygotowanej z przygotowanego fabrycznie
spoiwa. Sg one tynkami nanoszonymi recznie lub mechanicznie ,ktorych grubo$¢ nie
przekracza 3mm w jednej warstwie. Zacieranie , wygtadzanie i szlifowanie reczne. Tynki
nalezy wykonaC jako gtadkie. Z uwagi na matg grubos¢ tynku stawia sie im wysokie
wymagania.

2.3.2. Ptytki ceramiczne

Stosowac ptytki w kolorze i rozmiarach zgodnie z opisem technicznym.

Piytki powinny odpowiadaé¢ nastepujgcym normom:
PN-EN 176:1996 — Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej EM3%. Grupa B 1.

PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<EM6%. Grupa B lla.

PN-EN 178:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<EM10%. Grupa B llb.

PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B IlI.

Rodzaj ptytek ich wymiary, kolory zawarto w opisie technicznym. Kleje do mocowania
ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich
aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
srodki ochrony ptytek i spoin,
srodki do usuwania zanieczyszczen,
srodki do konserwacji wykiadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.3.3. Malowanie
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Przy malowaniu powierzchni zewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,
jednak przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1°C.

Przygotowanie poditozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypeltnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutdéw, naciekow zaprawy itp. Odstajgce tynki
nalezy odbi¢, a rysy poszerzyc¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapiennag.
Gruntowanie.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe gruntujgca. Przy
malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac farbg gruntujgca.

Wykonywania powtok malarskich

Powloki z farb powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkébw myjgcych i
dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa
powitok powinna byc¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powlok bez uszkodzen,
smug, plam i sladow pedzla. Szczegdtowy opis rozwigzan materiatowych i kolorystycznych
— patrz projekt techniczny. Dobér kolorow wypraw malarskich wg prébnika kolorystycznego
firmy np. Caparol. Uwaga: przed malowaniem nalezy wykona¢ probke kolorow
kolorystyczng o powierzchni 1,0 x 1,0 m. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢
ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora
nadzoru.

2.3.4. Oktadziny ceramiczne
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:
— Sciany betonowe,
— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,
- plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do rob6t oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidiowosé
przygotowania podioza. Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione
resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powilok, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow.
Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W
przypadku wystgpienia nierébwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé
zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku scian z
elementow drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)
zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo- wapiennej) marki M4-
M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze
by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku poditozy
nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg

2.2.3



producenta). W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetniac¢
nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek
nie wiekszej niz 3 na diugosci taty,

odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji, odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze byc¢
wieksze niz 2 mm na 1 m. Nie dopuszcza sie wykonywania okladzin mocowanych na
kompozycjach klejacych utozonych na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi,
tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo- wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej
niz M4.

Uktadanie plytek (okiadzin) Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych
nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac
ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob ukiladania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjetg szerokosé
spoin. Na jednej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakowa szerokos¢, wiekszg niz polowa plytki. Szczegdllnie starannego
rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada
sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed ukfadaniem ptytek na Scianie nalezy
zamocowac prostg, gtadkg tate drewniang lub aluminiowg. Do usytuowania faty nalezy
uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu plytek.
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycije klejgcg. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych okladzinie.
Kompozycje klejgcg nakiada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje’sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywa¢ catg powierzchnie
podioza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidiowo dobrane wielkos¢
zebdéw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zalecane wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od
wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji
klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto
10-15 minut. Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rOwnosci
podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Ukladanie ptytek rozpoczyna
sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie
tam cata plytka. Jesli pierwsza plytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczgé od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Ukladanie ptytek polega na
utozeniu plytki na scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu
przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy
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klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach
zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym. Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada sie
zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podiogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢
na odpowiednig wysokos¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki
(krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw ptytek
podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunac¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wkladki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze
mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow
instalacyjnych. Drobne pilytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier
przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia
plytki te dociska sie do sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W
przypadku okitadania powierzchni krzywych (np. stupow) nalezy uzywa¢ odpowiednich
szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozyciji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim
namoczeniu wodg. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach
od utozenia plytek. Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed
spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (wodg). Spoinowanie wykonuje sie
rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni oktadziny paca
gumowsg. Zaprawe nalezy dokladnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni
plytek wilgotng gabkg. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym
narzedziem i uzyskaC wklesty ksztatt spoiny. Piaskie spoiny otrzymuje sie poprzez
przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg ggbka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje
wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgothg gabka. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek.
Szczegblnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla
podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg byC¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Dobor preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg
sie okfadziny i stawianych im wymaganiom. Impregnowane mogg by¢ takze plytki

2.4. Sufity

24.1. Systemowe modutowe kasetonowe
Sufity systemowe kasetonowe na ruszcie stalowym z wypetnienie- panel sufitowy 60x60cm z
piyty gipsowo kartonowej dla pomieszczen higieniczno- sanitarnych z powierzchnig laminowang

folig PVC o gladkiej fakturze papieru. Nasgczany srodkiem bakterio- i grzybobdjczym.

W pomieszczeniach edukacyjnych i komunikacyjnych:
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» Klasa pochtaniania A dla dystansu 200 mm z wethg 40 mm
» Wspodlczynnik pochtaniana aw=1,0

* lzolacyjnosc akustyczna 30 dB

*  Wymiar 1200/600x600

» Szerokos¢ widkna 2mm

e  Grubos¢ 35 mm

* Piyt malowane fabrycznie wg dok. rysunkowej

» Krawedz niewidoczna rozbieralna do géry

» Konstrukcja niewidoczna

* Niska emisyjnosc¢ czgstek statych

* Mozliwos¢ odswiezania bez znacznych strat w pochtanianiu hatasu( wysoka trwatos¢
funkcji akustycznych)

* Tolerancja +/_1 mm

Piyty przeznaczone sg do wykonywania sufitbw podwieszanych. Przed przystgpieniem do
montazu ptyt sufitowych nalezy zmontowac konstrukcje sufitowg (wsporczg). Montaz nalezy
rozpocza¢ od naniesienia poziomu sufitu za pomocg niwelatora optycznego lub laserowego
badz poziomicy wodnej. Nastepnie mocujemy profil przyscienny za pomocg kotkow
rozporowych rozmieszczonych co 500 mm. Zaleca sie stosowanie profilu przysciennego
schodkowego o wysokosci schodka 6mm. W przypadku systemu 4.07.54 bez wieszakoéw
KONIECZNE jest zastosowanie specjalnego profilu przysciennego sprezynujacego, ktéry petni
funkcje nosng. Dalej postepujemy w zaleznosci od wybranego systemu: a) System Rigips
4.07.53 — profile nosne docinamy na odpowiednig dlugos¢, réwng szerokosci korytarza
pomniejszong o ok. 10 mm dla zachowania wlasciwego luzu. Wyznaczamy potozenie profili
nosnych, pamietajgc, ze sg one rozstawione co 300 mm. Dla kazdego profilu mocujemy
wiasciwg ilos¢ wieszakéw — odlegtos¢ wieszaka od Sciany nie moze wynosi¢ wiecej niz 400
mm, a odlegtos¢ pomiedzy wieszakami nie wiecej niz 1200 mm. Mocujemy profile noshe na
wieszakach, konce profili opieramy o profil przyScienny (w przypadku stosowania profilu
schodkowego opieramy profile nosne o gorng potke profilu). Nastepnie docinamy ptyty na
odpowiednig dtugosc¢ | wktadamy pomiedzy profile nosne. Podczas wkiadania ptyt poziomujemy
sufit w razie potrzeby. Plyty docinamy réwniez na odpowiednig diugosé, réwng szerokosci
korytarza pomniejszong o ok. 40 mm. Nastepnie ,nhaprzemiennie” wkladamy piyty i profile,
opierajac je na profilu przysciennym sprezynujgcym. Profile nosne opieramy o gorng potke
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profilu, a panele korytarzowe GYPTONE PLANK o dolng. Podczas wktadania ptyt poziomujemy
sufit w razie potrzeby. Jako profile nosna mozna stosowac profile T15 (zalecane) lub T24. Piyty
sufitowe wktadamy zawsze w czystych, bawetnianych rekawiczkach w celu unikniecia
zabrudzen. W celu dociecia ptyty sufitowej, nalezy jg nadcig¢ od strony widocznej wzdiuz
wymaganej linii za pomocg noza monterskiego, nastepnie ztamac i przecig¢ nozem papier od
strony spodniej (analogicznie jak dla ptyty g-k)

KONSERWACJA. Piyty nalezy czysci¢ odkurzaczem lub lekko zwilzong szmatkg (gabka). W
przypadku silnego zabrudzenia ptyty PLANK POINT 15 mozna przemalowaé. W tym celu nalezy
wyjac¢ piyty z konstrukcji sufitowej, utozy¢ na ptaskiej powierzchni i malowa¢ waitkiem lub
pedzlem. Zaleca sie stosowanie farb akrylowych. W przypadku innych farb nalezy naniesc
niewielkg ilos¢

2.5. Parapety wewn etrzne

- istniejgce.

2.6. Drzwi wewn etrzne

Stosowacé drzwi petne plycinowe o taflowym jednoptaszczyznowym ukladzie skrzydia,
bejcowane w kolorze drewna, w wymiarach zgodnie z zestawieniem stolarki. Kolor
dopasowac¢ do istniejgcej w obiekcie stolarki. Ostateczny wymiar zestawczy drzwi
zweryfikowa¢ z natury po wymontowaniu istniejgcej stolarki. Stosowac¢ oscieznice
drewniane regulowane z opaska regulowang szerokosci min. 5cm. W pomieszczeniach
higieniczno- sanitarnych stosowa¢ drzwi o podwyzszonej odpornosci na wilgoé.
Przeszklenia w drzwiach wykona¢ 2z szyby bezpiecznej. Drzwi o0 klasach
ognioodpornych zgodnie z zestawieniem rysunkowym.

3 .Sprzet
Do wykonania robét wykonczeniowych konieczne sg przynajmniej nastepujgce maszyny
i urzadzenia, tj.:

e narzedzia reczne (pace, kielnie, szpachle, poziomice, pity, wyrzynarki itp.),

* wkretarki, mieszarki i wiertarki udarowe,

e zageszczarki mechaniczne,

e narzedzia ciesielskie i stolarskie,

e rusztowania i drabiny,

e Narzedzia pomocnicze (wiadra, itp).

4 Sktadowanie i transport
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Wszystkie materiaty sktadowane muszg w momencie ich wbudowania posiada¢ wiasciwosci
niegorsze, od tych, ktérymi charakteryzowaty sie w momencie dostarczenia na plac budowy.

Transport zapewnic przy uzyciu samochodow ciezarowych i dostawczych. Dla przeprowadzenia
transportu uzyskac wszelkie niezbedne pozwolenia i uzgodnienia.

Sktadowanie zgodnie z zaleceniami producentéw z uwzglednieniem minimalnych parametrow
cieplno wilgotnosciowych dla materiatéw wrazliwych na powyzsze czynniki.

5 Wykonanie robot

Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z opisem do projektu technicznego oraz informacjami
zawartymi w pk. 3 specyfikacji, a takze wszystkimi zaleceniami i instrukcjami producentéw.

6 Kontrola jako $ci i odbior robot

Wykonanie i odbiér prac wykonczeniowych nalezy przeprowadzi¢ w zakresie:
— Materialy

Nalezy dotgczyé deklaracje zgodnosci lub aprobaty techniczne dla wszystkich
zastosowanych materiatow.

— Zgodnosci projektowanych warstw

Nalezy skontrolowa¢ kolejnos¢ wykonania projektowanych warstw ich grubos¢ oraz
zgodnosc¢ z wytycznymi SST.

— Jakosci wykonanych robat.

Nalezy skontrolowa¢ zgodnos$¢ wykonania robot i zastosowania materiatdw z zaleceniami
producenta

7. Przepisy zwi gzane

Wszystkie prace nalezy prowadziC w oparciu o wymagania zawarte w aktualnych Polskich
Normach, Specyfikacji Technicznej i Projekcie. Mozna réwniez korzysta¢ z wytycznych
zawartych w Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano- Montazowych
wydawanych przez polskie osrodki naukowo- badawcze.

Ponizej podano podstawowy wykaz Polskich Norm obejmujgcych w/w zagadnienia:

« PN-EN 13163:2004. Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie Specyfikacja wraz ze zmiana,

+  PN-B-06200:2002. Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru,

« PN-EN 10025-2:2005. Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czesc¢ 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych,

« PN-EN ISO 12944:2001. Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji za pomocag
ochronnych systemow malarskich (czesci od 1 do 7),
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 pazdziernika 2004 r. w sprawie
europejskich aprobat technicznych oraz polskich jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. z 2004 Nr 237 poz. 2375).

PN-EN ISO 11654:1999Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w
budownictwie. Wskaznik pochtaniania dzwieku.

PN-EN 13501-1:2008 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw
budynkéw - Czesé 1:Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

PN-EN 13964:2005/A1:2008 Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.

PN-EN ISO 1182:2004 Badania reakcji na ogien wyrobow budowlanych Badania
niepalnosci.

PN-EN 20354:2000  Akustyka - Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowej.

PN-EN 14190:2007 Wyroby wytworzone w procesie obrobki ptyt gipsowo-
kartonowych - Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN ISO 354:2005 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowej.

PN-EN ISO  140-16:2008 Akustyka - Pomiar izolacyjnosci  akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych - Czesé 16: Pomiary
laboratoryjne poprawy izolacyjnosci akustycznej wiasciwe] w wyniku zastosowania
dodatkowych oktadzin.

PN-EN 1SO 717-1:1999/A1:2008 Akustyka - Ocena izolacyjnosci akustycznej w
budynkach i izolacyjnosci akustycznej elementéw budowlanych - lzolacyjnos¢ od
dzwiekow powietrznych.

PN-88/B-10085/A2:1997 — Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
BN-77/7151-08 — Skrzydta i oscieznice drewniane drzwi ptytowych wewnetrznych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
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