Specyfikacja Techniczna
SST 01/11 ROBOTY ELEWACYJNE

1. WSTEP
1.1.  Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkdw krzemianowych cienkowarstwowych oraz innych prac elewacyjnych przy realizacji zadania:
Program Funkcjonalno-Uzytkowy dla Zatorskiego Centrum Aktywizacji Zawodowej

Zakres stosowania ST.

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przy realizacji robdt.

1.2.  Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonania robét elewacyjnych — tynki cienkowarstwowe oraz oktadziny z cegty klinkierowe;
elewacyjnej w kolorze naturalnym

1.3.  Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.4.  Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Nadzoru.

1.4.1. Wymogi formalne.

Wykonanie tynkéw cienkowarstwowych winno by¢ zlecane przedsigbiorstwu majgcemu
wiasciwe doSwiadczenie w realizaciji tego typu robot i gwarantujgcemu wkasciwg jako$¢ wykonania.
Wykonawstwo tynkdw zgodne z wymaganiami norm.

1.4.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystapieniem do robot, Wykonawcy winni sie doktadnie zaznajomi¢ z catoscig
dokumentacji technicznej oraz z projektem organizacji robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w
sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegéinych opracowan przed przystapieniem
do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa tylko po uzyskaniu akceptacji Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych
elementow lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantow.

Jako warunki optymalne przyjmuje si¢ wzgledng wilgotno$¢ powietrza 60% i temperature
powietrza +20°C.
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Nalezy odpowiednio dopasowa¢ mozliwo$ci wykonawcze do powierzchni przeznaczonej do
jednorazowego otynkowania (biorac pod uwage ilos¢ pracownikdw, ich umiejetnosci, posiadany sprzet,
istniejacy stan podtoza i panujace warunki atmosferyczne).

Proces aplikacji i wigzania tynku przebiegaC powinien przy bezdeszczowej pogodzie
i w temperaturze powietrza od +5°C do +25°C oraz przy stabilnej wilgotnosci powietrza. Prace
tynkarskie nalezy wykonywac¢ na powierzchniach nie narazonych na bezpo$rednig operacje stonca,
wiatru i deszczu, na podtozu o temperaturze od +5°C do +25°C. Po natozeniu "$wiezy" tynk nalezy
chroni¢, az do momentu wstepnego stwardnienia przed opadami atmosferycznymi i dziataniem
temperatury ponizej +5°C.

Podczas realizacji robét tynkarskich, zaleca sie zabezpieczenie rusztowan siatkami ostonowymi
w celu zminimalizowania niekorzystnie oddziatywujacych czynnikéw zewnetrznych.

Po zakonczeniu prac tynkarskich napoczete opakowanie tynku nalezy doktadnie zamkngg,
a jego zawarto$¢ wykorzysta¢ w mozliwie jak najkrétszym czasie.

2. MATERIALy

- wyprawa tynkarska cienkowarstwowa drobnoziarnista
- oktadzina ceramiczna z cegty klinkierowej elewjaeyw kolorze naturalnym

3. SPRZET

Przy tynkowaniu uzywa sie: mieszarki lub wiertarki wolnoobrotowej (400do500 obr./min)
z mieszadtem koszowym, dtugiej pacy ze stali nierdzewnej do naktadania masy na powierzchnie
obrabiang, krotkiej pacy ze stali nierdzewnej do usuwania nadmiaru masy, krotkiej pacy do
wyprowadzania wzoru, szpachli oraz kielnie ze stali nierdzewnej, samoprzylepnej tasmy papierowej do
oddzielania powierzchni otynkowanej od nieotynkowanej i wykonywania potaczen.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu innego sprzetu zaakceptowanego przez Nadzor.

4, TRANSPORT | SKLADOWANIE

Tynk przechowywa¢ w szczelnym i nieuszkodzonym opakowaniu w temperaturze od +5°C do +25¢C.
Chroni¢ przed nadmiernym nagrzewaniem i mrozem. Okres przydatnosci do stosowania wynosi 12
miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu. Wyréb przechowywaé w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

Chroni¢ przed nagrzewaniem i mrozem. Okres przydatno$ci do stosowania wynosi 12 miesiecy od daty
produkcji umieszczonej na opakowaniu. Wyrdb przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wykonawca przestawi Nadzorowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty bedq wykonywane.
5.2.  Opis ogdlny.

Podtoze pod tynk powinno by¢ nosne, rowne, suche, nie spekane, oczyszczone z powtok
antyadhezyjnych (takich jak: kurz, tluszcz, pyly i bitumy) oraz wolne od agres;ji biologicznej i chemiczne;.
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Okres schnigcia zastosowanego na podfozu podktadu lub preparatu wynosi min. 24h w
optymalnych  warunkach ~ pogodowych  (przy — wzglednej  wilgotnosci  powietrza  60%
i temperaturze powietrza +20°C).

Przygotowana mase tynkarskg nalezy rozprowadzi¢ cienka, rownomierng warstwg na podtozu,

uzywajac do tego celu gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nastepnie krotka pacg ze stali nierdzewnej
$ciggna¢ nadmiar tynku do warstw o grubosci kruszywa zawartego w masie (zebrany materiat nadaje
sie do ponownego wykorzystania po przemieszaniu) rbwnocze$nie wyrdwnujac powierzchnie warstwy,
po czym natozony tynk wygtadzi¢ w jednym kierunku (np. z dotu do géry lub z lewa w prawo). Az do
uzyskania rownej, gtadkiej i jednolitej powierzchni. Proces wygtadzania nalezy wykonywac¢ jednym,
ciggtym ruchem przy uzyciu pacy ze stali nierdzewne;.
Na nowo wykonanych podfozach mineralnych (takich jak: beton, tynki cementowe i wapienno-
cementowe) mozna rozpoczaC prace przygotowawcze i naktadane akrylowej po min. 3-4 tygodniach od
wykonania podfoza. Przed naktadaniem tynku, kazde podioze nalezy zagruntowaé. Gruntowanie mozna
wykonac¢ jedynie na powierzchni wyschnietej, dopiero po uptywie wlasciwego dla danego podfoza
okresu wigzania i twardnienia.

Po zagruntowaniu podtoza nalezy odczeka¢ do czasu wyschniecia zastosowanego preparatu
(min. 24h przy wysychaniu w warunkach optymalnych) i dopiero po jego uptywie przystapi¢ do
naktadania mas tynkarskich.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Sprawdzeniu jakosci robot tynkarskich podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne w trakcie
ich prowadzenia. W trakcie prowadzenia robdt oraz po ich zakonczeniu nalezy dokona¢ kontroli
zwracajac szczegoing uwage na:

- Rdwne i staranne przygotowanie podioza
- Warunki optymalne w jakich wykonuje sie tynkowanie
- Sposbb naktadania mas tynkarskich.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét tynkarskich jest 1m2.
8. OBIOR ROBOT

8.1  Odbior materiatow.

Przed rozpoczeciem wykonywania tynkéw nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie
od parametrow dostarczonych na budowe sktadnikéw oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

8.2  Odbior koncowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

» Zgodnos¢ uksztattowania powierzchni z dokumentacjq techniczng

Odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkdw

Gtadkos$¢ i stan powierzchni - wystepowanie wykwitow, zaciekow, pekniec, wypryskow i specznien
jest niedopuszczalne

Przyczepnosc¢ tynkow do podtoza (min. 0,025 MPa).

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Roboty tynkarskie ptatne sa wg obmiaru na podstawie ceny jednostkowej, ktéra zawiera:
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»  obrobienie przebi¢

e przygotowanie podtoza

* wykonanie tynkow

» 0sadzenie drobnych elementow

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Polskie Normy:

36.BN-72/8841-18 706 Roboty tynkowe. Tynki pocienione z zapraw plastycznych.
Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
PN-B-10109:1998 91.100.10 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

Aprobata Techniczna ITB Nr AT-15-2693/2005

Atest Higieniczny PZH Nr HK/B/1214/02/2001

Certyfikat Nr ITB-003/2

Deklaracja zgodnos$ci Nr 2/1/B/2005

Aprobata Techniczna ITB Nr AT-15-2693/2002 oraz AT-15-3374/2003
Atest Higieniczny PZH Nr HK/B/0114/01/2002

Certyfikat Nr ITB-0794/W/04

Deklaracja zgodnosci Nr 9/B/2004 oraz Nr 2/B/2005
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