
Istniejący zbiornik podziemny
V = 50m3
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Kontener ocieplony: 
wym wew. 4.0m x 2.5m x 3.5m

Projektowany zbiornik podziemny
V = 50m3

Istniejący zbiornik podziemny V=50m3
 - nad zbiornikiem urządzenie Fermaway w ocieplonej 
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Projektowany zbiornik podziemny V=50m3, Ø2,2 m, L = 15,10 m  - retencja wody napowietrzonej w urządzeniu Fermaway
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Konstrukcja przesunięta obok włazu 
istniejącego zbiornika

Szafa 
sterownicza

15100

Sterowanie poziomem wody w zbiorniku 
analogicznie sterowanie w istniejącym zbiorniku
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 rzędna projekt. nasypu 
238,95 m n.p.m.
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z ociepleniem

Istniejący żelbetowy 
zbiornik popłuczyn 24m3

brak inwentaryzacji

Rur. PVC Ø200 mm L = 29.40 m - na filtry; Profil na Rys 12

Projektowany spust i przelew ze zbiornika wody napowietrzonej; Ø160 PVC; L = 12,90 m  - do istniejącego zbiornika popłuczyn

i = 0,5 %L= 12,90 m

przelew

spust

Rur. PVC Ø200 mm L = 29.40 m - na filtry; Profil na Rys 12

Rur. PVC Ø160 mm L = 12.90 m - do ist. zb. popłuczyn
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Sytuacja 1 : 500 


